Przed rozpoczeciem uzytkowania pistoletu nalezy
uwaznie przeczytac ponizszg instrukcje i
przestrzegac zasad bezpieczenstwa.

DYSTRYBUTOR:

RP ARMS SP. Z 0.0. UL. WIERZBINSKA 58
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OPIS BRONI

Gniazdo kolimatora

Szczerbinka

Dzwignia zrzutu
zamka
Blokada zamka |

Podciecie kabtgka

Przycisk zwalniacza
magazynka

Pazur wyciggu  Wskaznik zatadowania
komory,nabojowej

Teksturowane pole na kciuk

Podciecie

beavertail Szyna Akcesoryjna

Teksturowany

chwyt Jezyk spustowy z bezpiecznikiem

Poszerzony port



ZASADY BEZPIECZENSTWA

Dla zachowania swojego bezpieczenstwa i bezpieczenstwa innych, zawsze postepuj zgodnie z ponizszymi
zasadami.

1. Zawsze obchodz sie z pistoletem jakby byt natadowany.
2. Nigdy nie celuj pistoletem w ludzi, zwierzeta lub niezamierzone cele.
3. Nigdy nie wierz innym, gdy mowig, ze pistolet jest roztadowany, zawsze sprawdzaj sam!

4. Upewnij sie, ze Twj pistolet jest roztadowany za kazdym razem, gdy chcesz go odtozy¢ lub przekazac
innej osobie.

5. Przechowuj i przenos pistolet w stanie roztadowanym.
6. Nigdy nie wykorzystuj swojego pistoletu do innych celéw niz strzelanie
7. Nie pozostawiaj pistoletu bez nadzoru.

8. Przed zatadowaniem pistoletu upewnij sie, ze lufa, komora nabojowa i mechanizmy sg bezpieczne i nie
znajdujg sie w nich zadne inne obiekty.

9. Nie strzelaj z pistoletu jezeli nie jestes pewien amunicji, ktérej uzywasz. Nie uzywaj nieoryginalnej lub
elaborowanej amunicji z nieznanego zrodta, amunicji z peknietg, zdeformowang lub wygietg kryzg lub

z uszkodzonym pociskiem. Elaboracja jest czynnoscig wymagajacg duzych umiejetnosci, niepoprawnie
elaborowana amunicja moze by¢ niezwykle niebezpieczna. Jej uzycie moze skutkowa¢ duzym
uszkodzeniem lub catkowitym zniszczeniem pistoletu, a takze moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.
10. Nigdy nie spozywaj alkoholu ani nie zazywaj Srodkéw odurzajgcych przed ani w trakcie strzelania.

11. Podczas strzelania zawsze no$ okulary ochronne i ochraniacze stuchu.

12. Zawsze zwracaj uwage, by nikt nie znajdowat sie w zasiegu okna wyrzutnika.

13. Nigdy nie naciskaj spustu ani nie ktadz palca na spuscie, dopoki nie bedziesz gotowy do strzatu.

14. Zanim nacisniesz na spust, zawsze badz pewien swojego celu oraz otoczenia.

15. Nigdy nie strzelaj do twardych powierzchni takich jak skata, metal ani do ptynnych jak np woda.

16. Niewypat: w przypadku wystgpienia niewypatu, trzymaj bron skierowang w cel, nie odwracaj sie z nia.
Usun nabdj i go obejrzyj. Jesli wgniecenie sptonki przez iglice jest delikatne przekaz bron na sprawdzenie
rusznikarzowi.

17. Przed czyszczeniem zawsze upewnij sie, ze Twdj pistolet nie jest natadowany.

18. Kiedy nie korzystasz z broni zawsze przechowuj pistolet i amunicje w sejfie.

19. Pamietaj ze, uzycie uszkodzonej amunicji czy upuszczenie pistoletu na twardg powierzchnie moze

powodowac niewidoczne dla oka uszkodzenia. W takim wypadku nalezy oddac pistolet rusznikarzowi na
sprawdzenie.
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SPECYFIKACJA RXM
Model: 19400

Kaliber: 9x19 Materiat lufy: Stal stopowa
Pojemnos¢: 15+1 Wykonczenie zamka: Czarny, azotek FNC
Dtugosé lufy: 4" (101,6 mm) Wykonczenie lufy: Czarna, azotek FNC
Skok gwintu: 1:10" prawy Szerokos¢: 25,4 mm
llo$é bruzd: 6 Waga: 658 g
Przyrzady: Podwyzszone metalowe, trytowa muszka Dtugos¢ catkowita: 181,6 mm
Materiat zamka: Hartowana stal stopowa Wysokos¢: 134,9 mm

Demontowalna wktadka zespotu spustowego (FCI)
z numerami seryjnymi umozliwia szybka i tatwg wymiane
chwytu Magpul (Enhanced Handgun Grip).

.----.--.--..
L]

Petna kompatybilnosc z wiekszoscig akcesoriow
oraz kabur zaprojektowanych do pistoletow
Glock Generacji 3.

Zamek umozliwiajgcy bezposredni
montaz kolimatoréw z ,footprintem”
RMR, Delta Point Pro (DPP) i RMSc.

.----------..~

)
]
Podniesione stalowe o
przyrzady celownicze co-witness :
wyposazone w trytowa muszke.

Chwyt (szkielet) Magpul EHG oferujacy rozwigzania
klasy “premium”, w tym agresywng teksture TSP
zapewniajgcg pewny chwyt bez dyskomfortu lub

uszkodzenia odziezy podczas skrytego noszenia broni. g\



OBStUGA BRONI

Zamek: Po wystrzeleniu ostatniego naboju nastepuje zatrzymanie zamka w tylnym

potozeniu (pozycja otwarta). W przypadku podpietego pustego magazynka i
rzetadowaniu zamek rowniez pozostanie w pozydji tylne;.

stnieje mozliwos¢ zatrzymania zamka w tylnej pozycji, nalezy odciggng¢ zamek i

trzymajgc w tej pozycji przesungc dzwignie zwalniacza zamka do gory.

Opor zamka podczas przetadowania wywotany jest sprezyng oporo-powrotna.

PAMIETA]! - Podpinajgc zatadowany magazynek i zwalniajgc zamek wprowadzasz
nabodj do komory. Bron jest gotowa do strzatu. Nie trzymaj palca na Lezyku spustowym
jeZeIianie masz zgranych przyrzagddw i nie jestes pewien, ze mozesz bezpiecznie oddac
strzat.

PAMIETA]!

Podpinajgc zatadowany magazynek

i zwalniajgc zamek wprowadzasz
nabdj do komory.

Bron jest gotowa do strzatu!

Nie trzymaj palca na jezyku
spustOV\éy,m jezeli nie masz zgranych
przyrzaddéw i nie jesteS pewien ze,
mozesz bezpiecznie oddac strzat.

Zwolnienie magazynka: wprowadzony magazynek trzymany jest przez zatrzask
magazynka. Zwolnienie magazynka nastepuje po wcisnigciu przycisku
zwalniacza (patrz rysunek ponizej). Magazynek samoczynnie wypadnie.

Aby unikngc upadku lub uszkodzenia magazynka zalecamy przy wcisnieciu
zwalniacza trzymac magazynek za dolng stopke.

@ Wcisnij zwalniacz

magazynka

Wyciggnij
magazynek




PAMIETA)!

Wypiecie magazynka nie gwarantuje
nam, ze bron jest bezpieczna.

Bron moze wystrzelic jezeli w
komorze znajduje sie nabc')g

Zawsze sprawdz komore aby upewnic
sie, ze nie znajduje sie w niej nabd;.

Wskaznik zatadowanej komory: stuzy jako wizualny wskazniki zatadowania
komory, pozwala na szybkg i dyskretng kontrole stanu zatadowania broni.

S— - —— 2 e e
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AMUNICJA

Pistolet RXM ™ wspdtpracuje wytgcznie z amunicjg kalibru 9x19,
nigdy nie taduj innego rodzaju amunicji.

Kompatybilny ze standardowg, fabrycznie nowg amunicjg 9x19 oraz
amunicjg o wiekszym cisnieniu +P.

NIGDY NIE UZYWA] AMUNICJI “+P+"!
Moze to prowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu.

OSTRZEZENIE

Uzyj tylko nowej, fabrycznej amunicji
prawidtowego kalibru.
Re-elaborowana amunicja moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia broni.

Zawsze no$ okulary strzeleckie i
ochronniki stuchu.




MAGAZYNKI

Pistolet RXM ™ dostarczany jest z magazynkami firmy MAGPUL® i jest kompatybilny
z wiekszoscig oryginalnych magazynkow Glock 9x19.

Zastosowanie nieprawidtowych magazynkéw moze skutkowad niepoprawnym
dziataniem broni.

__

W celu zatadowania magazynka, wcisnij
nabojem follower (podajnik) do dotu i wsun
g0 na miejsce.

W celu roztadowania wysun naboje w
przeciwnym kierunku.

W przypadku zabrudzenia magazynka, zalecamy rozebranie go i doktadne
wyczyszczenie wszystkich elementéw postepujac wedtug ponizszych obrazkow.

Wcisnij blokade wraz Przesun stopke magazynka
ze sprezyng do dotu. w celu jego rozebrania.

i

Spéd obudowy magazynka Sprezyna magazynka
Stopka magazynka

N\
) & v \

Podajnik (follower) Podstawa sprezyny




t ADOWANIE BRONI
ODDAWANIE STRZALU

1.Przed kazdym strzelaniem sprawdz wizualnie bron czy nie posiada uszkodzen.

2.Wt6z zatadowany magazynek do szkieletu broni upewniajac sie, ze zadziatat
zatrzask magazynka.

3.0dci3gnij zamek wolng rekg pozwalaiqc nastepnie na jego samoczynny powrot w
Brze nie potozenie. Spowoduje to zatadowanie pierwszego naboju do komory.

4.Palec spustowy pozostaje na zewnatrz ostony spustu.

UWAGA - Bron jest zatadowana i gotowa do strzelania!
Po ostatnim strzale zamek pozostanie samoczynnie w tylnym potozeniu.

W celu\}\)/onownego zatadowania wypnij pusty magazynek oraz podepnij kolejny
petny. W celu dalszego strzelania wystarczy zrzuci¢ zamek za pomocg dzwigni zrzutu.

A OSTRZEZENIE

Podczas strzelania nastepuje samoczynne
otwieranie i zamykanie zamka.

Nie trzymaj rgk blisko zamka oraz okna
wyrzutowego.

Zawsze nos okulary strzeleckie i ochronniki
stuchu. Nie taduj pistoletu, dopdki nie
bedziesz gotowy go uzy¢iroz adu{
natychmiast po zakonczeniu strzelania.

ROZLtADOWANIE BRONI

1.Wypnij magazynek

2.Jezeli w magazynku znajduje sie jeszcze amunicja i zamek nie pozostat w tylnym
BoJroZeniu nalezy go odciggng¢, aby wyrzuci¢ naboj z komory.

3.Upewnic sie, ze w komorze nabojowej nie ma naboju.

4.Pozwol, aby zamek powrdcit samoczynnie w przednie potozenie i nacisnij jezyk
spustowy w celu oddania strzatu kontrolnego.

5.Pamietaj, aby lufa byta skierowana w bezpieczng strone.

Prawidtowa kolejnosc¢ roztadowania broni

’f@

d
@
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ROZKLADANIE BRONI

ZAWSZE UPEWNIJ SIE, ZE PRZED ROZKLADANIEM BRON JEST ROZLADOWANA

Wypnij magazynek trzymajgc bron
skierowang w bezpiecznym kierunku.

Pociggnij zamek do tytu i zabezpiecz go w tylnej pozycji
przesuwajgc do goéry zatrzask / zrzut zamka.

Upewnij sie, ze komora jest pusta.

11



Pociggnij za zamek i pus¢ go swobodnie.
Spowoduje to zwolnienie zatrzasku i przesuniecie zamka do przodu

==

Skieruj pistolet w bezpiecznym kierunku i oddaj strzat kontrolny.
Jezyk spustowy pozostanie w tylnej pozycji.

Przytrzymaj pistolet w obu rekach, aby palce chwycity gérng czes$¢ zamka,
jak na ponizszym rysunku.

Pociggnij i przytrzymaj obie strony zaczepu zamka za pomocg kciuka i palca
wskazujgcego wolnej reki, jednoczesnie pociggnij zamek lekko do tytu, a
nastepnie do przodu, aby go oddzieli¢ od szkieletu.

UWAGA: Jesli odciggniesz zamek za daleko, nastgpi napiecie iglicy i w celu jej
zwolnienia musisz nacisngc jezyk spustowy.

~ Zabezpieczenie
zamka

12



Oddziel zamek z lufg od szkieletu przesuwajgc catos¢ do przodu.

Cd

3/

e M)

e

.

Przytrzymaj gorng czes¢ zamka i

lekko wcisnij sprezyne
oporo-powrotng, swobodnie jg

wypnij.

13



Pociggnij lufe do dotu i wyjmij z
zamka. Pistolet jest gotowy do

czyszczenia.

SPREZYNA
R > a0 POWROTNA

SZKIELET

ZAMEK

MAGAZYNEK

14



CZYSZCZENIE | SMAROWANIE

Pistolety RXM sg smarowane w fabryce i gotowe do strzelania prosto po wyjeciu z pudetka.
Nie ma potrzeby czyszczenia lub smarowania.

W celu prawidtowego dziatania broni zalecane jest sprawdzenie i czyszczenie po kazdym
strzelaniu. Whasciwa konserwacja zwigksza zywotnosc broni i pozwoli na wczesne wykrycie
zuzytych lub zepsutych elementow.

Wizualnie sprawdz bron oraz zamek, aby upewnic sig, ze zadne elementy nie sg uszkodzone,
brakujgce, luzne, zgiete lub pekniete.

Jesli zaobserwujesz nadmierne zuzycie, powinienes niezwtocznie przestac uzywac pistoletu i
skontaktowac sie ze sklepem, w ktérym zakupites$ pistolet lub wyszkolonym rusznikarzem w
celu oceny jego stanu i wymiany zuzytych czesci.

Na stronie Ruger znajduje singiJerv \II)vorkuagZ:rj?%‘n p/l;ae\(l:v'igiigzve czyszczenie pistoletu RXM

CZYSZCZENIE

Za pomocg prawidtowego wycioru lub sznura wyczys¢ lufe przeciggajac kilkukrotnie od
strony komory.

Zamek wyczys¢ za pomocg scierki oraz odpowiedniej chemii.
Zalecamy uzycie sprawdzonej chemii od firmy RIFLE-CX lub GENERAL NANO PROTECTION.

Po zakonczeniu nasmaruj elementy zaznaczone na ponizszym rysunku.
SMARUJEMY

SMARUJEMY

SMARUJEMY

SMARUJEMY

SMARUJEMY

SMARUJEMY

SMARUJEMY
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PONOWNE ZLOZENIE

Odwrdé¢ zamek, a nastepnie
wsun lufe.

Zamontuj sprezyne z zerdzig
oBierajqc wiekszy koniec o lufe.
Aby poprawnie zamontowac
delikatnie wcisnij sprezyne.

Nasun zamek z lufg na szkielet. Pamietaj, aby zamek prawidtowo wskoczyt w
prowadnice znajdujgce sie na gornej krawedzi szkieletu.

16



Pocinnij zamek do tytu, aby upewnic sie, ze blokada prawidtowo zadziatata.
Skieruj bron w bezpiecznym kierunku i pociggnij za jezyk spustowy.

@‘———-
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WYMIANA CHWYTU / SZKIELETU

Pistolet RXM zostat zaprojektowany jako modu’rov\g z mozliwoscig wymiany chwytu
z palety Magpul® EHG ™.
W tym celu konieczne jest wyjecie zespotu spustowego wraz z jego obudowa.

Na stronie Ruger znajduje si¢ film pokazujacy prawidtowy demontaz.
www.ruger.com/techtips

Upewnij sie, ze pistolet jest
roztadowany i bezpieczny.

Po oddzieleniu zamka od
szkieletu nalezy wybic pin
blokujgcy. Najlepiej uzy¢ do tego
wybijak o rozmiarze 3/32".

Wcisnij od gory blokade zamka,
a nastepnie wysun jg w bok.

18



Uzywajgc ponownie wybijak o
rozmiarze 3/32", wybij trzpien od
prawej strony.

Wyjmij sprezyne trzpienia
blokujgcego oraz sprezyne
blokady zamka.

Sprezyna
trzpienia.

Sprezyna
blokady
zamka

19



PONOWNE ZLOZENIE PO WYMIANIE CHWYTU

1.Witdz sprezyne trzpienia blokady oraz sprezyne blokady zamka w nowym chwycie / szkielecie.
2.Wsun obudowe z zespotem spustowym. Pamietaj, aby spust byt w pozydji tylnej. W przypadku
braku mozliwosci obnizenia obudowy zalecamy nacisniecie spustu wraz z jego bezpiecznikiem.

3. Wsun trzpien blokujacy od lewej strony do prawe;j.
Sprawdz na ponizszym rysunku w jakiej pozycji powinien sie znajdowac.

20



4, Wcisnij i trzymaj sprezyne blokady zamka aby wsung¢ blokade zamka. Pamietaj aby

nacieta strona blokady byta skierowana w kierunku tylnej czesci broni.

Nacieta
strona.

5. Od lewej strony wsun pin blokujacy.
Wazne, aby pin znajdowat sie nad sprezyng dzwigni blokady zamka.

Y

Sprezyna
blokady
zamka
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MONTAZ KOLIMATORA

Zamek w pistolecie RXM ™ zostat zaprojektowany do bezposredniego montazu kolimatora.

Nie ma potrzeby uzywania ptytek montazowych. .
Mor;{tle/lszohmatorow mozliwy jest z nastepujgcym ,footprintem”:
[ ]
e Delta Point Pro
e RMSC

Przed montazem upewnij sie ze bron jest roztadowana i bezpieczna!

1.Za pomocg klucza IP10 (TORX Plus ®) lub T10 (TORX®) (w zestawie z bronig), odkrec
dwie Sruby goérnej ptytki / ostony.

2. Znajdz koperte zawierajgcg mate metalowe
piny (dolna cze$¢ pudetka) i wstaw do otwordw WH67 piny W16z piny
w zamku. ustalajgce ustalajgce

W zaleznosci od rodzaju kolimatora potrzebne
sg 2 lub 4 piny.

Odpowiednio:
e RMR-2 piny
e DPP, RMSc - 4 piny

WAZNE - montaz kolimatora mozliwy jest tylko
przy uzyciu pinow.

Brak pinbw moze prowadzi¢ do uszkodzenia
kolimatora lub zerwania Srub w zamku.

3. Zamontuj kolimator zgodnie z zaleceniami
producenta. Upewnij sie ze kolimator styka sie
prawidtowo z zamkiem | nie ma miedzy nimi
zadnych luzow.

4. Przykrec kolimator za pomoca
prawidtowych, dostarczonych przez
producenta Srub.

Zalecamy uzycie specjalnego kleju do gwintow.

5. Zalecamy aby montaz kolimatora wykonata RMR DPP. RMSc
doswiadczona osoba lub rusznikarz uzywajgc !
do tego klucza dynamometrycznego.

22



WARUNKI GWARANC(]I

Gwarancja obowigzuje przez 12 (dwanascie) miesiecy w przypadku podmiotéw
ﬁospodarczych lub 24 (dwadziescia cztery) miesigce dla konsumentéw prywatnych,
Iczgc od daty zakupu.

Gwarancja traci waznos¢ w przypadku uszkodzen broni spowodowanych strzelaniem
z amunicji re-elaborowane;.

W przypadku stwierdzenia wady lub uszkodzenia nalezy niezwtocznie zgtosi¢ to w
sklepie, w ktérym zostata zakupiona bron nie pézniej niz w ciggu 5 dni od daty
stwierdzenia / pojawienia sie usterki.

Gwarandja traci waznos¢ w przypadku napraw przez nieupowaznione /
nieprzeszkolone przez firme Ruger osoby.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen lub wad powstatych w wyniku roztozenia lub
modyfikacji pistoletu niezgodnych z instrukcjg obstugi.

Zabrania sie modyfikowania elementéw konstrukcyjnych broni, systeméw
zabezpieczen lub spustu. Wszelkie wady, ktore powstang w wyniku tych dziatan nie
bedg objete gwarancja.

Nabywca jest zobowigzany do doktadnego przeczytania instrukcji obstugi oraz
przestrzegania zasad bezpieczenstwa postugiwania sie bronig.

Eksploatacja pistoletu niezgodna z instrukcjg obstugi oraz jego przeznaczeniem
powoduje utrate waznosci gwarangji.

W okresie trwania waznosci gwarancji obowigzujg wytgcznie jej warunki i nie mogg
by¢ zastosowane zadne inne przepisy i zwyczaje handlowe. Jedynym i wytgcznym
zobowigzaniem wobec nabywcy pistoletu (firmy RP Arms Sp. z 0.0. dystrybutora firmy
Ruger) bedgcym skutkiem niniejszej gwarancji, jest usuniecie uszkodzen /wad
powslta’rych w trakcie jej trwania i przywrdcenie wiasciwego stanu technicznego
pistoletu.

ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH

Skontaktuj sie z oficjalnym polskim dystrybutorem firmg RP Arms Sp. z o0.0.

RP ARMS SP. Z 0.0. UL. WIERZBINSKA 58
95-070 ALEKSANDROW t.
TEL: 500 762 900
WWW.RPARMS.PL
kontakt@rparms.pl
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LISTA CZESCI

Muszka

. Sruba mocujgca muszki
. Zamek
. Sruby mocujgce plytke

39. Trzpien zespotu spustowego
40. Zaczep zamka

41. Trzpien spustu / zespotu
spustowego

Ptytka ostaniajgce wciecie pod montaz kolimatora 42. Przycisk zatrzasku magazynka

. Pazur wyciggu
. Szczerbinka

. Trzpien pazura wyciggu

Sprezyna trzpienia wyciggu
tozysko osi pazura wyciggu
Rozpdrka

Kapturki oporowe sprezyny iglicy
Sprezyna iglicy

Zespot zerdzi i sprezyny powrotnej
Lufa

Sprezyna bezpiecznika iglicy
Bezpiecznik iglicy

Ostona tylnej czesci zamka
Ostona iglicy

Iglica

Sprezyna zespotu spustowego
Sprezyna zaczepu zamka

Zespot spustowy

Blok ryglowy

Przerywacz

Trzpienie spustu

Szyna spustowa

Spust

Wyrzutnik

Sprezyna szyny spustowej
Sprezyna bezpiecznika spustu
Bezpiecznik spustu

Dzwignia blokady zamka

Trzpien z wpustem

Sprezyna dzwigni blokady zamka
Blok ryglowy

Trzpien zespotu spustowego
Obudowa zespotu spustowego

43. Sprezyna zatrzasku magazynka
44. Szkielet
45. Magazynek
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SCHEMAT BRONI
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SCHEMAT ZESPOLU SPUSTOWEGO
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ZAWARTOSC PUDELKA

CO ZNAJDZIESZ W PLASTIKOWYM PUDELKU?
- Pistolet RXM
- 2 x magazynek 15 nabojowy MAGPUL
- Piny monrazowe do kolimatorow
- Torx do odkrecenia ptytki kolimatora
- Naklejki Ruger oraz RXM
- Instrukcje obstugi w jezyku angielskim
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HISTORIA FIRMY RUGER

Historia Sturm, Ruger & Company, powszechnie znanej jako po prostu “Ruger”, zaczyna sie od
Williama Battermana Rugera, ktory urodzit w nowojorskim Brooklynie w 1916 roku.

To wiasnie tam rozwineta sie jego zyciowa pasja do broni palnej, ale jego doswiadczenie w projektowaniu
ujawnito sie po raz pierwszy dopiero, gdy przekroczyt progi Uniwersytetu Pétnocnej Karoliny. W czasie
studiéw wymyslit nowy projekt karabinu maszynowego, a nastepnie rozpoczat prace w warsztacie
Springfield Armory. W czasie Il wojny Swiatowej pomagat firmie Auto Ordnance w udoskonalaniu jej
konstrukgji broni palnej.

Po podpisaniu traktatow pokojowych przemyst broni palnej zwolnit, wiec Ruger otworzyt maty warsztat
mechaniczny w Southport. Jego gtdbwnym zajeciem byta produkcja narzedzi, ale pomiedzy zleceniami
udato mu sie zaprojektowac i opatentowaé nowy samopowtarzalny pistolet kalibru .22.

Ta wtasnie konstrukcja data poczatek dziatalnosci jego firmy.

Jednak znalezienie sSrodkéw na produkcje i wprowadzenie na rynek nowej konstrukgcji okazato sie nie lada
wyzwaniem. W 1949 roku zawigzat spotke z Alexandrem Sturmem - kolekcjonerem broni palne;j,
pisarzem i artystg. Sturm dofinansowat firme Rugera kwotg 50 000 dolarow jako kapitat poczatkowy i
zaprojektowat logo.

Dwa z pierwszych o$Smiu wyprodukowanych modeli Rugera Standard trafity do znanych wéwczas pisarzy,
w tym do gen. Juliana Hatchera z NRA Publications. Kolejny egzemplarz trafit do rgk znanego strzelca
wyczynowego, ktéry w tamtych latach moégt poszczycic sie wieloma zwyciestwami w zawodach
strzeleckich. Rozgtos, jaki wywotaty pistolety Rugera sprawit, ze do lata 1950 roku zaméwiono 9000
egzemplarzy.

Alexander Sturm zmart w 1951 roku w wieku zaledwie 28 lat. Ruger, aby uczcic jego pamiec, zmienit
oryginalny kolor loga firmy z czerwonego na czarny. Kolor ten utrzymat sie az do 1999 roku, kiedy to
firma obchodzita swoj ztoty jubileusz.

W 1963 roku Ruger zatozyt firme odlewnicza. Byta to szansa, aby jego wiedza na temat obrobki metalu
przyniosta kolejng duzg korzys¢. Do dzis firma ta dostarcza produkty dla roznych gatezi przemystu, w tym
do broni palnej, sprzetu sportowego a nawet medycznego. Byt to réwniez pierwszy rok, w ktérym mozna

byto naby¢ akcje firmy. W 1990 roku firma weszta na nowojorskg gietde, gdzie nadal jest notowana pod

nazwg RGR.

W 1969 roku Calloway Golf dostrzegt jakos¢ odlewdw wychodzgcych z fabryki Rugera i zawart z nig
kontrakt na produkcje tytanowych gtéwek kijéw golfowych. Nie da sie ukry¢, ze sport zawsze byt
popularny, ale to inny trend zainteresowat Rugera. Muscle cars - GTO, Roadrunners, Barracudas i 396
Super Sport Novas - to byt bardzo dochodowy temat w Detroit. Ruger zaprojektowat wiec otwarty
samochdd turystyczny, wzornictwem nawigzujgcy do lat 30-tych, ze zwijajgcym asfalt silnikiem V8 Forda
pod maska. Auto przykuwato uwage, ale nie otwierato ksigzeczek czekowych.

Powstaty tylko dwa egzemplarze Rugera Sports Tourer z 1970 roku.

Obecnie biura i fabryki broni palnej Rugera znajdujg sie w Arizonie, Connecticut, New Hampshire i
Pétnocnej Karolinie. Firma moze poszczycic sie jednymi z najlepszych konstrukgcji broni palnej dostepnych
na rynku.

W arsenale firmy znajduje sie kultowy model karabinka bocznego zaptonu, Ruger 10/22, ktory nigdy nie
przestaje by¢ modny.

W 2024 roku firma Sturm, Ruger & Company obchodzita 75. rocznice powstania.
Innowacyjnos¢ firmy, potgczona z tradycjg tworzenia przystepnej cenowo broni palnej o reputacji solidnej
i niezawodnej pozostaje jej znakiem rozpoznawczym do dzi$ - podobnie jak oryginalny Ruger Standard.

W chwili obecnej firma Ruger jest drugim co do wielkosci producentem broni w USA oraz najbardziej
znanym obok S&W oraz Colta producentem rewolwerdw na Swiecie.
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https://pl.wikipedia.org/wiki/Stany_Zjednoczone
https://pl.wikipedia.org/wiki/Smith_%26_Wesson
https://pl.wikipedia.org/wiki/Colt%27s_Manufacturing_Company

